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Coladeira de Fita de Borda
TOP FLEX GOLDEN AUTOMATIC

E uma maquina elaborada e desenvolvida pela VERRY MAQUINAS  para
propiciar um trabalho perfeito de colagem, destopagem, refilagem e polimento da
fita de borda, de 0,45mm a 3mm de espessura por S0mm de largura, em fitas de
melamina, madeira, PVC e perfil. A velocidade de trabalho ¢ de 12 m/min.

Top Flex Golden
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Caracteristica da maquina

Dimensio Embalada 2700x700x1420mm [ Refilador com motor de alta freq.
Altura de colagem 45Smm Destopador com motor de alta freq.
Espessura da fita de borda 0,45 a 3mm JPoténcia instalda 4,1KW
Velocidade de trabalho 12m/min Tensdo 220/380V Trifasico
Destopador com serra Peso Aproximado 740Kg

www.verrymagquinas.com

Fone: (34) 3291-8100 Uberlandia-MG



Requisitos para instalacao

1. Caracteristicas para ligag@o elétrica, na tensdo de 220V:
- Disjuntor de 40A
- Cabos: 4x6 - Para comprimento de cabo menores que 25 metros;
4x8 - Para comprimento de cabo entre 25 e 60 metros;
4x10 - Para comprimento de cabo maiores que 60 metros;

Caracteristicas para ligacdo elétrica, na tensdo de 380V:
- Disjuntor de 32A
- Cabos: 4x4 - Para comprimento de cabo menores que 25 metros;
4x6 - Para comprimento de cabo entre 25 e 60 metros;
4x8 - Para comprimento de cabo maiores que 60 metros;

2. Caracteristicas Pneumaticas:
- Pressao de trabalho do ar: 8 bar.
- consumo de ar para efeito de dimensionamento da rede pneumatica

2pés*/min a pressdo atmosférica.
- Deve-se deixar um ponto com mangueira de ar comprimido com engate

rapido proximo a maquina.
Obs.: Se somente a maquina for ligada ao compressor recomendamos a
utilizagdo de no minimo um compressor de 5,2 pés de 130 litros, com pressdo de 8 bar.

O cabo elétrico e a mangueira pneumatica devem ter no minimo 1 metro de extenséo,
a partir da lateral direita da maquina.

3. Sistema de Succ¢do
- A sucg@o dos residuos devem ser feita através de um coletor de p6 com saida

para mangueira de 4 polegadas.
- Vazdo da succdo recomendada de no minimo 30m?/min.

PAREDE

Entrada de ar Entrada elétrica

L]

Espaco livre Espaco livre

ent(;ada/salda Instalagdo da Coladeira entrada/saida
a peca da peca

3 metros Piso Nivelado 3 metros
— —

1,20 metros
1,20 metros

Dimenso ma
Comprimento: 3350mm Largura: 1100mm Altura: 1420mm
www.verrymagquinas.com
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Procedimentos para Coladeira Top Flex Golden

1- Ligar o Painel de Comando
2-Regular a Temperatura da Cola
3-Regular o Prensor

4- Regular a Altura da Fita
5-Regular o Rolo Estabilizador
6- Regular o Destopador
7-Regular o Refilador

8- Regular o Polidor

Obs.: Para fita de 0,45mm 4 maquina ja vem regulada de fabrica.

Painel de Comando

Para ligar o painel de comando da Coladeira de Borda, realizar os
seguintes procedimentos:

1- Ligar a chave geral,

2- Verificar se o botdo de emergéncia esta desarmado;

3- Ligar o pirdmetro e aguardar o mesmo chegar a temperatura programada,
tempo estimado de 10 a 15min;

4- Acionar o botdo coleiro, por aproximadamente 5 min, para homogeneizar a
temperatura da cola no eixo de colagem;

5- Ligar o botdo da Esteira, Inversor, Refilador e Polidor;

Obs.: Ligar o inversor sempre primeiro que o refilador e destopador, € na hora de
desligar, desligar primeiro o destopador e depois o refilador e aguardar os
motores pararem de rodar por completo, apos esse procedimento pode se
desligar o botao do inversor.

ATENCAO.: Caso ndo respeite esse processo podera ocorrer danos severos no
inversor e nos motores de alta frequéncia

www.verrymagquinas.com
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G Evoluinde parna a Perfeicie (HED

Para alterar a temperatura do pirometro, aperta uma vez a tecla (P)
aparecerd a sigla Sp1 no visor, em seguida a temperatura programada. Para
altera-la utilize o sentido das setas representados por duas teclas para( 4) ou
para (), exemplo: se o visor estiver com a temperatura 150°C se for aumentar a
mesma para 180°C aperte a tecla (P) em seguida a tecla ( A) até aparecer a
temperatura desejada de 180°C, apds conseguir essa temperatura aperte a tecla
(P) para memorizar os 180°C. No caso de alterar a temperatura de 180°C para
150°C apertar a tecla (P) em seguida a tecla (v) até a temperatura desejada de
150°C apds conseguir essa temperatura aperte a tecla  (P) para memorizar a
temperatura do pirometro.

A Aumentar temperatura

¥ Diminuir temperatura
P Programar temperatura

Regulagem do prensor

Para regular o prensor superior, observar a espessura do painel a ser
colado, essa regulagem ¢ realizada através da alavanca da catraca (Figura 1),
girando no sentido horario ou anti horario, nesta alavanca esta acoplado um
reldgio indicador de passo para regular a espessura do MDF.

Regulagem do Prensor __Figura 1

MDF 25mm - Reldgio Indicador 00250 V _

MDF 18mm - Reldgio Indicador 00180

MDF 15mm - Reldgio Indicador 00150

MDF 10mm - Relogio Indicador 00100

Observagdo:Toda vez que for trabalhar

com MDF abaixo de 200mm de

comprimento, diminuir a regulagem de

alturado MDF em 00010.

Exemplo.: MDF de 25mm diminuir de

00250 para 00240.

Regulagem da Altura da fita de Borda

Colocar a fita de borda na guia da fita. Fazer a
regulagem através dos dois manipulos de aluminio, para
baixo ou para cima, até encostar na fita, (figura 2).

Obs: Nao deixar a fita de borda pressionada nos manipulos

. Ry
Figura 2

www.verrymagquinas.com
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G Evoluindo pana a Perfeicie (TRED

Colocar a fita de borda no rolo estabilizador, (Figura 3). Fazer a regulagem de
altura da fita girando o sistema de trava localizado acima do rolo estabilizador, girar no
sentido horario ou anti-horario até conseguir a altura ideal do rolo estabilizador (Figura 4).

Figura 3 Figura 4

O Destopador (Figura 5), ja vem regulado de fabrica. O destopador possibilita o
corte da fita de borda de 0,45 a 3mm de espessura. Para garantir o seu funcionamento ¢
necessario trabalhar com ar comprimido tratado, isento de dgua, e garantir que sempre a
pecaentre na guia de entrada da maquina alinhada.

Para o bom funcionamento do destopador, posicionar o MDF corretamente na
guia de entrada da maquina, para garantir o alinhamento da pega com os grupos de
trabalho.

Caso a pegca de MDF entre desalinhada com a guia de entrada, o MDF podera

comprometer o funcionamento do destopador.
e AN

Figura 5

Regulagem do Destopador

Desapertar o parafuso (figura 6-A) que prende o sistema do motor inferior do
destopador, girar o parafuso (figura 6-B), fazendo essa operacdo vai avangar ou recuar o
motor proporcionando a regulagem conforme o topo da madeira, apos a regulagem
apertar o parafuso (figura 6-A). Na regulagem do sistema do motor superior repetir os
mesmo procedimentos acima.

Figura 6
www.verrymagquinas.com
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G Evoluinde parna a Perfeicie (HED

O Sistema de destopador trabalha com 3 bar de pressdo. A regulagem ¢
feita destravando o regulador de pressdo para cima (figura 7-A), girar o mesmo
para o sentido horario ou anti-horario até encontrar a pressdo ideal de 3 bar,
quando atingir a pressdo correta, travar novamente o regulador de pressao.

Figura 7

Regulagem da altura das fresas do Refilador

Para realizar a regulagem de altura da fresa do motor superior: girar o
parafuso no sentido positivo ou negativo, conforme (figura 8-A). No sentido
negativo (sobra mais fita) no sentido positivo (retira mais fita, devendo ter mais
atenc¢@o, pois a fresa podera marcar o MDF).

Na Regulagem do sistema inferior realizar o mesmo procedimento (figura
9-A). - 3 '

Figura 8

Regulagem de profundidade das fresas do Refilador

Pararealizar a regulagem de profundidade
da fresa do motor superior: desapertar o parafuso
que prende o motor (figura 10-A) girar o manipulo
no sentido positivo ou negativo, conforme (figura
10-B). No sentido negativo (estara afastando o
motor da pega, diminuindo o raio gerado na fita, no
sentido positivo (estard aproximando o motor da
peca, aumentando o raio gerado na fita.
devendendo ter atencdo, pois a fresa poderd
marcar o MDF.

Na Regulagem do sistema do motor
inferior realizar o mesmo procedimento.

Figura 10

www.verrymagquinas.com
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G Evoluindo parna a Perfeicie (THED

Desapertar o parafuso superior (figura 11-A), regular a inclinagido do
motor girando-o para cima ou para baixo (figura 12), ap6s a regulagem reapertar
os parafusos.

Naregulagem do motor inferior fazer os mesmos procedimentos.

a—

Figura 11 Figura 12
Regulagem do dosador de cola do coleiro
Pararealizar a regulagem da quantidade de cola girar o manipulo Figura 13-

A.Para Aumentar a quantidade de cola girar o manipulo no sentido horério.
Para diminuir a quantidade de cola girar o manipulo no sentido anti-horério.

e’
Figura 13

Montagem e Instalacao

1-Montagem e instalacdo da Coladeira ¢ feita por técnico credenciado pelaVerry
Maquinas.

2-A Coladeira vem com a tensao elétrica de 220Volts trifasico ou 380Volts
trifasico confirmar na compra.

Cola especificadas

A temperatura de trabalho do coleiro deve ficar entre 180 a 200°C. A Verry
Magquinas testou e aprovou as seguintes colas:

Cola AMAZONAS ADECOL
Branca AM 769B CQ617B

Incolor AMELT CRISTAL 170 -
Ambar - cQ617

A utilizacdo de colas ndo recomendadas pela Verry Maquinas fica por
responsabilidade do Cliente, quanto ao desempenho da colagem.
www.verrymaquinas.com
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Procedimentos para uma boa colagem

1-Usar cola especificada pela Verry Méaquinas com temperatura de trabalho de
180 a 200°C.

2-Regular a altura da fita de borda através dos manipulos de aluminio localizados
na guia de entrada evitando prender a mesma para evitar o travamento.
3-Regular a altura da fita de borda no rolo estabilizador de altura.

4-Ligar a chave geral e o painel de comando da Coladeira.

5-Verificar se tem cola suficiente no coleiro e esperar a temperatura do pirometro
atingir a temperatura programada, depois de atingida ligar o sistema de eixo do
coleiro e esperar 5 minutos para comecar a colagem.

6-A superficie a ser colada deve estar com o corte perfeito no esquadro liso e sem

impurezas.
Certificado de Garantia

ﬁ&Verry Maquinas Ltda, oferece a garantia de 01(um) ano apds a aquisigﬁa
desta maquina, comprovada através de Nota Fiscal fornecida pelo
fornecedor contra defeitos de fabricacdo.A Garantia dos motores, ¢ dada
pelo fabricante dos mesmos. Rolamentos, componentes elétricos,
contadoras, chave liga/desliga A GARANTIA E DE 3 MESES.No caso de
duvidas entrar em contato com a assisténcia técnica da Verry Maquinas.

A Garantia perdera sua validade nas sequintes hipoteses:

1- Por defeitos ocasionados pelo mau uso da maquina ;

2- Por adulteragdes, alteragoes, fraldes, por pessoas nao autorizadas pelo
fabricante;

3- Por instalacio da maquina em lugares inadequados aos especificados no
manual;

4- Por danos causados por acidentes ou agentes da natureza (raios,
inundacdes e outros);

5- Por defeitos causados por acidentes de transporte. Neste caso, a
transportadora indicada pelo comprador devera possuir seguro de
indenizacdo contra avariacgdes.

OBSERVACOES

A- Quando necessitar de assisténcia técnica dentro da garantia, a
locomocao e a hora trabalhada sera por conta do comprador.

B- Quando a maquina apresentar defeito de fabricacdo comprovado pelo
\ 110580 técnico, sera de nossa inteira responsabilidade. )

Com finalidade de corresponder a confianca depositada em nossa
maquina, elaboramos este manual técnico acompanhado do certificado de
garantia. Para tirar duvidas quanto ao funcionamento da maquina ligue
para assisténcia técnica (34) 3291-8100

Reservamos-nos no direito de alterar as caracteristicas técnicas da maquina sem prévio aviso.
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